Stavba Albatrosa 498.022 VII. dil, (detaily, detaily, detaily)

Po 6. dile bychom méli mit tendr s lokomotivou a chybi predposledni krok - osazeni (i
vyroba detaild.

Parni domy

na Albatrosech jsou dva parni ddmy a piseénik. Na obou modelech jsem vyzkousel rtizné
typy dému.

1)

2)

3)

4)

polyuretanovy odlitek - na burze jsem na tento typ nenarazil, takZze jsem si jej
odlil sdm do formy z tvrdého dreva. Byla to slepa ulicka (ta forma). Vysledkem byl
tvar vzdalené pripominajici parni dém, ktery bylo nutné do pozadovaného tvaru
jesté vybrousit. Pokud mate mozZnost sehnat na burze odlitek, potom vrele
doporucuji.

mosazny odlitek - prilezitostné se dd sehnat na burze a do budoucna ho
pripravuje firma BV-model. Mosazny dém ma vyhodu v tom, Ze zvySuje hmotnost
lokomotivy a je v podstaté nezniditelny.

plastovy dom - tento postup se mi osvédcil — pouzil jsem domy, které jsem vyrizl
z kotle BRO1 a vybrousil na tvar kotle. Nevyhodou tohoto feSeni je Ze plast se
muUze tavit, pokud budete v blizkosti letovat. Také na démy bude potfeba dodé&lat
ventily - dobfe se délaji z mosazi, ale na plastovy dom se budou Spatné
pridélavat.

vpravo parni dém z mosazi z PU - posledni vpravo, vievo plastové z jinych
modeld. Pozn. tyto plastové a mosazné odlitky byly pozdé&ji nahrazeny novymi.

vyroba z mosazného plechu. Je zajimavy postup, ktery je sice pomérné pracny,
ale timto zplsobem je moZné vyrobit témé&F véechny detaily typu dém, komin,
vystupek na pojistovaky apod.




Pokud budete mit parni démy, komin apod. osazovat na kotel, je potfeba zakladnu
vybrousit presné do tvaru, ktery odpovidad poloméru kotle. Aby byl vysledek do
nejpresné&jsi, doporuéuji na kotel nebo kulatinu stejného priiméru navinout smirkovy
papir (nejprve hruby, potom jemny) a sbrousit jej na pozadovany polomér. Potom dil
prilepte.

Vyroba dému z mosaznych plecht

V prvni fadé si na kotli namalujte (vyryjte) misto, kde bude budouci parni dom.
Na obvod lemu naletujte tenky dratek, ktery bude vymezovat limec (viz obrazek)

dratek — limec parniho domu
z dratku 0,2 (0,3).

v mistech kde ma byt parni dém
naletujte prouzek z mosazi (pasek
2mm) — valec! Pfiletujte dom na kotel
—zatim jako valec.

) Z cinu odlévejte (pajkou) postupné
koénické stény parniho dému. PFi
odlévani musite posupovat pomalu,
tak, abyste dom neprohrali pFilis,
protoZe jinak se vam rozpadne.

Z mosazi ustfihnéte prouzek a navifite pfesné na primér parniho dému. zakladnu
prstynku , ktery ziskate zabruste na primér kotle a naletujte tak aby mezi limcem a
prstynkem bylo cca 1 mm mezikruZi.

Potom mezi limec a vélec postupné pajkou vlévejte cin. Dratek (limec) bude tvorit
jakousi hraz, kterd nedovoli, aby vam cin odtekl mimo limec parniho dému. Pomalu
nalévejte cin mezi valec ddmu a limec. Odlévat musite pomalu, aby se vam dratek a
valec ddmu neposunul mimo misto, kde by mél byt. Cinu odlévejte spiSe vice, vysledny
tvar budete potom jesté upravovat.

Viko parniho dému muizete bud’ odlit (vlit cin do celého dému) a zabrousit nebo naletovat
nékolik kolecek z mosazného plechu a opét zalit cinem.



Na obrazku je parni déom (na 498.022) vyrobeny z mosazi a komin, ktery je vyroben
naprosto stejnym postupem. (Pozn. oba dily byly pozdéji nahrazeny odlitky od p. Murase)

Komin

Vlastni télo kominu se vyrabi stejnym postupem jako parni démy. Tj. bud’ odlitek nebo
vlastni vyroba.

Dvojity komin je vyroben z dvou 3mm trubek, vletovanych do kotle. Kolem komina je
naletovan dratek, ktery tvofi limec kominu a stejny dratek déla korunku kominu. Z cinu
je odlit cely zbytek t&la kominu a nasledn& pomoci pilni¢k( a frézek je dopilovédn do
vysledného tvaru.

Komin na modelu 498.022 je
vybaven kourfovym generatorem
od Pika. Jedna ze zkousek
generatoru.




Dynamo

Dynamo celkem snadno sezenete na burze napf. vpravo vzadu (u BV modelu), ale
o v e v v V. " v . ,
muzete si jej pomérné snadno vysoustruzit — bud’ na vrtacce - z kulatiny 4mm nebo lépe

na soustruhu. Pfidavam fotku detailu dynama.

Soustruzit je mozno pomoci
pilni¢kd. Doporuéuji kulatinu
4mm. Nezapomente na
odvod pary z kominku, ktery
je vyveden pred kominem
nebo pfimo u dynama (podle
lokomotivy). Pod dynamem
zase udélejte vyvod
elektrického proudu -dratek
0,1mm.

Lampy

ZaleZi na typu lamp, které na svij model potiebujete. Standardni lampu CSD pouzivany
na lokomotivach vyrobenych pred valkou sezenete na burze u BV- modelu.

Lampy koupite na burze BV model jako odlitek z PU. Lampy nastfikate na ¢erno a vnitifek
udélate bilé. Kazda lampa je ale zasklend a udé&lat skli¢cko o prdméru 1,8mm neni Gplné
jednoduché. Zasklit lampicku lze dvojslozkovym epoxidem (napf. 5ton, od UHU,
samoziejmé transparentni — pozor na bublinky. Je potfeba michat jemné a opatrné. Do
lampicky se smés prenese napf. na kousku dratku nebo Sroubovacku. Lampicka by méla
ve vodorovné poloze zaschnout a ,sklo" by mélo malinko precnivat. Pfi vytvrzeni a
zatecCeni do lampy se objem mirné zmensi. Lampy se lepi az po nastfiku lokomotivy.

Osvétleni do lamp je jina tfida. Lampy sice mUZete osadit SMD LED diodami, které dnes
b&Zné& seZenete, muZete s vétdimi problémy do lamp nakonec osadit. Osazovani lampicek

.....



Dymnicni dviika

Dymnié¢ni dvifka jsou vysoustruZzeny z kulatiny o prdméru 23mm, a je oteviratelné.
Pokud nemate vrtacku (soustruh), do které mdZete upnout takovy prdmér, musite si
trochu pomoci.

Nejprve je potfeba ufiznout cca 3mm silny kotoucek =z kulatiny 23mm. Kotoucek
naletujete na trn (kulaty, nebo 6tihran), a to na stred kotoucku.

Potom upnete trn s kotou¢kem do vrtacky (soustruhu) a pomoci pilni¢kl vypilujete a
vybrousite pozadovany tvar



Postupné vypilovany tvar dymnicnich dvirek
potom vyhladite smirkovym papirem do
vypouklého tvaru. Potom je mozné trn znovu
odletovat a zadni stranu smirkovym papirem
zahladit tak, aby sedél na kotel. Na kotli jiz
musite mit pripraven prstenec scca 2mm
mezikruzim. Do mezikruzi naltujete vodorovné
dvé ocka, které budou slouzZit jako panty na
kotli.

Na dymnic¢ni dvirka pak naletujte ozdobny krouzek, panty a otvory pro madla. Velmi
dlrazné& upozorfiuji, ze letovani na dymniénich dvitkach je mimoradné obtizné, protoze
dvitka se vzdy prohteiji tak, e vdm jiz naletované dily odpadnou. Pomoci si mizete tim,
ze jiz naletované detaily pfidrzite silnymi klestémi, které v v téch mistech odvedou teplo
nebo malym kouskem mokrého hadfiku, kterd misto ochladi.

drzak horni lampy
ozdobny krouzek

otvor pro dymn. zavér

panty

madlo




Vymyvaci otvory

Vymyvaci otvory ve skfinové casti kotle jsou pod ochozy odkryté a nad ochozy jsou
otvory zakryté vypouklymi krytkami, jejichz vyrobu si dale popiseme. Jelikoz jsem pred
tim nevédél, Zze by se daly sehnat na burze, vyrobil jsem krytky z cinu. Je to levné, rychlé
a vypadaji dobre.

1)

2)

3)

4)

nejprve si do tvrdého dreva odvrtate tvarové podobné dolicky. Doporucuji udélat
si 3 -4 dirky a polejte misto trochou prevodového oleje. Na timto mistem opatrné
roztavte pajkou cin tak, aby jeho kuli¢ky byly zalité do doli¢kd a pteénivaly. Potom
na misto (dfevo) rychle polozte vétsSi kus rovného ocelového hranolu (rovné
ocelové plochy). To zplsobi, Ze se cin zatla&i do doli¢kl a rychle zchladne. Pozor
na popaleni, pfi poloZeni ocelové kostky, mizZe pFebyteény cin vystfiknout mimo.

Cinové polotovary potom vystfihejte s cinové desticky.

Do ocelové kostky si vrtakem 3mm vyvrtate budouci krytku a do stfedu dolicku
potom cca 0,6mm vrtakem udélate budouci dirku, kterd bude imitovat matici.
Formu v ocelové kostce je tifeba ,ladit" pomoci kulovych frézek.

Vystfizeny polotovar cinové krytky vlozZite do ocelové formy (pred tim kapnéte
olej, aby jste vylisek snadnéji vyjmuli) a jinou precizné rovnou tvrdou plochou za
studena nalisujte do formy. Bohaté postaci svérak. Cin je velmi poddajny a do
formy se presné nalisuje.

vystrihany polotovar z cinu.



< 12/0S||E7 m—

Po slisovani ve svéraku opatrné podeberte vylisek skalpelem, a vyjméte z formy.
ostfihnéte nezalisovany cin a zahladte rubovou stranu. Vylisek na kotel musite pfilepit -
nikoliv letovat. Pozor také na teplo. Cinové odlitky si mlzete nepfimérenym zahiatim
poskodit.

| s

Vylisky jiz prilepené na kotel.

Pistala

Pistalu Ize zakoupit na burze jako PU odlitek, nebo ji vysoustruzit z kulatiny 2mm na
vrtacce (soustruhu)

Na obrazku je vidét zpldsob umisténi pistaly pred budkou na kotli.



Lis

Né&kolik typl lisG nabizi BV model na burze. Vyroba lisu v domdcich podminkéch
neprinesla kvalitni vysledek.

Par typl lisG. horni fada 498.022, spodni je Stokr v Luzné.
Zadni béhoun, popelnik

Zadni b&houn je vyroben na zdkladé plvodniho provedeni BR19, ale je odstran&na
plvodni oj a je nahrazena novou funkéni kovovou oji. Imitace oje skute¢ného stroje je
provedena z dratu 1,5mm. na plvodni plastové té&lo b&hounu je nalepena maketa
popelniku.




Popelnik se nesmi dotykat temene kolejnic

-445}?’,

Provedeni popelniku u skutecného stroje

nebo kol béhounu (lokomotivy).




Stitky

Stitky — velmi kvalitni, Ize ziskat na burze u BV modelu. UZ ma vyrobené i na 498.022.
Leptané Stitky nejprve nastfikate Cervenou, nechate zaschnout a pak velmi jemnym
smirkem prebrousite tak, abyste odkryli barvu na ramecku a cislech. Stitky po nalepeni
na model je potfeba nalakovat, aby odrytd mosaz nezoxidovala. Dalsi detaily

Pripojuji nékolik fotek, které mohou pomoci pfi stavbé modelu.

Zadni b&houn, detail 1Gzka a éepu mezi pruZnici a rdmem podvozku.




Malo obvykly pohled na ojnici 3. valce



Pohled za S4 na brzdové valce a ulozeni lozisek napravy.




rozvod tfetiho valce



Napajec — na vyfukovou paru.

Treti valec.






